药厂仓库冷链温湿度记录仪设备的使用流程
　　药品生产、储存、运输过程中需要满足一定的温湿度条件以保证药品的质量。药厂仓库冷链温湿度记录仪设备是一种可以自动测量并记录环境温湿度的设备，能够在数据出现异常时及时报警，对药品的安全性极为重要。本文旨在规范药厂仓库冷链温湿度记录仪设备的使用流程，确保药品品质得到充分保障。 

　　1、开机操作 

　　首先，将记录仪设备连接好你所使用的电源插头，再按下电源键将设备开机。设备开机后需要等待一小段时间进行自检操作，直到仪表界面上显示正常读数后方可开始正式的读数操作。 

　　2、环境温湿度测量 

　　将温湿度记录仪设备放置在想要测量温湿度的仓库区域中心位置约等待3分钟左右，并触发温湿度检测按钮，让该设备进行环境温度湿度的测量。测量过程中，需注意防止设备运动或碰撞，以免影响数据精度。 

　　3、数据记录 

　　在测量环境温湿度时，该记录仪会自动记录所测量到的数据，并将数据存储到仪器内存中。如果已事先设置报警阀值，当环境温度或湿度达到预警阀值时，该记录仪设备会及时发出警报，以提示使用人员及时采取相应的措施。 

　　4、数据传输 

　　定期将记录仪中存储的数据传至计算机或其他数据处理终端，并进行数据记录和报表生成。同时，将记录仪设备进行定期的校准，以保证检测结果的准确性。 

　　5、关闭设备 

　　使用完毕后，将记录仪设备进行关闭，按下电源按钮，令设备进行必要的自我检测并关闭电源。此时，需要注意及时拔掉电源插头，避免对仪器电路造成伤害，特别针对长时间不使用记录仪时更应注意。

